Modulowy system szkolen®

Modut zasadniczy CH - 3

SPREZARKI CHLODNICZE

budowa + dziatanie + uzytkowanie

Czas trwania: 2 dni po 8 godzin dziennie — ogélem 16 godzin + Test

PIERWSZY DZIEN SZKOLENIA

Rozpoczecie szkolenia. Czynnosci organizacyjne (0,5 h) 8.30
Podzial i zastosowanie spre¢zarek chlodniczych (1 h) 8.45-9.30

Kryteria podziatu : wielkos¢, zasada dziatania, szczelnos¢ wobec

otoczenia; agregatowanie sprezarek : czesci sktadowe agregatu, napedy,
dzialanie; ogolne wymagania techniczne i ekonomiczne stawiane sprezarkom
chiodniczym : zwartos¢ budowy, trwatos¢ i niezawodnos¢, prostota

obstugi (,, serwisowalnos¢”), glosnos¢ pracy,; obszary zastosowania sprezarek
w roznych dziedzinach chlodnictwa, ogolne trendy rozwojowe.

Charakterystykisprezarek (2h) 9.35-11.15

Wykresy i tablice wydajnosci chtodniczej i mocy napedowej sprezarek,
zaleznos¢ migdzy wydajnoscig chtodniczq i masowq sprezarki, podstawy
regulacji wydajnosci, wspolpraca sprezarki z parownikiem i skraplaczem,
ogolne zasady doboru silnika napedowego.

Sprezarki tlokowe (2 h) 11.20 - 13.00

Konstrukcja i zasada dziatania : uktad cylinder — tlok — korbowod — wat

wykorbiony, zawory, komory i kanaly wewnetrzne, system smarny, uktad
regulacji wydajnosci, szczelnos¢ sprezarki; odmiany konstrukcyjne sprezarek
tlokowych.

Sprezarki spiralne (1 h) 13.05 - 13.50

Sprezarki spiralne (scroll ), sprezarki odsrodkowe : przeglad konstrukcji
i zasada dziatania, systemy smarne, uktady regulacji wydajnosci, szczelnosc,
zastosowanie.

Przerwa obiadowa 13:50-14:50

Sprezarki Srubowe (2 h) 14.50 — 16.25

Konstrukcja i zasada dziatania : zespot srub, komory i kanaly wewnetrzne,
system smarny, uktad regulacji wydajnosci, szczelnos¢ sprezarki; odmiany
konstrukcyjne sprezarek srubowych.

Zakonczenie pierwszego dnia szkolenia: 16.30




DRUGI DZIEN SZKOLENIA

6. Sprezarkittokowe —zajecia praktyczne (1 h) 8.30- 9.15

Badanie jednostopniowej chlodniczej sprezarki tlokowej.

7. Zasady obslugi agregatow sprezarkowych (3 h) 9:20 - 11:50

Obstuga ,,reczna” bezposrednia : wigczenie i wylqczenie reczne sprezarki;
odstawienie sprezarki na czas krotkii diugi; konserwacja sprezarek;
podstawowe czynnosci zwigzane z utrzymywaniem sprawnosci ruchowej
sprezarek : wymiana filtrow ssawnego i olejowego ( kryteria i zasady ),
wymiana oleju ( kryteria i zasady ), szczelnos¢ sprezarek i obstuga dtawnicy,
specyfika obstugi sprezarek tlokowych i sSrubowych, zasady bezpieczenstwa
przy obstudze sprezarek, przestrzeganie instrukcji producenta.

8. Diagnozowanie zaburzen w pracy agregatow sprezarkowych (2 h)
12:00 - 13:35
Prawidlowe i nieprawidlowe parametry pracy sprezarki ( temperatury
i cisnienia po stronie ssawnej i tlocznej, temperatura i cisnienie oleju ).
Objawy nieprawidtowej pracy sprezarki ( oszronienie, stukiiinne efekty
dzwiekowe ), przyczyny i skutkinieprawidtowych parametrow i nieprawidtowych
objawow pracy sprezarki; wskazania dotyczgce przeciwdziatania negatywnym
skutkom oraz usuwanie zaburzen w pracy. Wplyw zaburzen w pracy sprezarki
na wydajnosc¢ chlodniczg i na pobor energii.

Przerwa obiadowa 13:35-14:30

9. Diagnozowanie zaburzen w pracy agregatow sprezarkowych — cd.
(1 h) 14:30 - 15:15

Zajecia praktyczne:

Ocena pracy sprezarki tlokowej w oparciu o program symulacyjny SPREZARKA.

10. Odczyt i wykorzystanie parametréow pracy sprezarek (1 h)
15:20 - 16:05

Przyrzqdy pomiarowe zwigzane ze sprezarkq : manometry, termometry;
interpretacja odczytow z przyrzqdow na wykresie ,,p-h”’ i na wykresie
charakterystyki sprezarki.

Zakonczenie zajeé: 16.05

TEST PISEMNY (wyboru —20pyt.)-(16.15-17.00)

UWAGA : 1.Kazdy uczestnik szkolenia otrzyma zestaw mate rialow, w tym poradnik
,, Technika Chlodnicza - Tom 2” oraz Swiade ctwo ukoncze nia szkoleniaw
zakresie modutu zasadniczego CH-3 ,,Modulowego systemu szkolen”.

2. Zakres tematyczny szKkolenia stanowi je den z elementow wymagan do
uzyskania Certyfikatu Kompetencji Kategorii A, B i C.



